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            产品技术资料

                                         XK569                               
管螺纹密封胶
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1、产品说明：
	成分
	单组份

	强度
	中强度

	粘度
	低粘度

	固化机理
	厌氧性

	应用
	管路螺纹密封


2、典型用途：

本品专用于液压及汽动系统管路螺纹密封，最大螺纹直径M36，不含填料，不污染液压系统，不会阻塞阀门及过滤系统。装配后在缺氧状态下及时固化。能防止因冲击和振动引起的松动和渗漏。

3、固化前的状态：
	化学类型
	甲基丙烯酸酯

	颜色
	褐色

	比重（25℃）
	1.04

	粘度（25℃ mpa.s）
	400-800

	固化速度
	2小时-24小时

	闪点 ℃
	﹥93


4、固化后的性能：

（喷砂低碳钢在22℃下固化24小时后）
	温度范围 （℃）
	-54-149

	剪切强度(N∕mm2)
	3-6

	耐压性
	最大密封压力69Mpa

	热膨胀系数 ASTMD696，K-1
	80x10-6

	导热系数ASTMC177，W.m-1K-1
	0.1


固化特性：

XK569是100﹪反应性厌氧树脂化合物，是单组份管路螺纹密封剂，它能完全填满管路螺纹之间的空隙，达到切实密封。多余在接点外的胶液不会固化，可用布擦掉。在温度很低或间隙较大时，XK569的固化速度减慢，可考虑使用促进剂XK7649加快固化速度。

5、使用方法：
装配

为了获得最佳效果，使用XK755清洗剂彻底清洗表面，并晾干。

在温度很低或间隙较大时，XK569的固化速度减慢，或材料是惰性金属，可考虑使用促进剂XK7649加快固化速度。

外螺纹前端螺纹上涂上一圈胶液，不要涂施第一节螺纹。对于较大的螺纹与空隙，相应调整产品用量并且同时在内螺纹上也涂施一圈产品。

按正常方法安装和拧紧配件，直到装配位置合适为止。

完全装配好的连接件具有一定的即时密封能力，涂胶后一小时内可作调整。为了确保具有最大的耐压和耐溶剂性能，要确保密封胶至少固化24小时，以确保固化完全。

拆卸

用普通工具手动拆卸。

清洗

对于固化的胶水，可以浸泡在垫片清除剂XK790中或钢刷等工具进行机械打磨。

6、贮存条件：
本品应贮存于干燥阴凉处，理想贮存温度为18~26℃。

为了避免污染未使用过的胶粘剂，不可把已倒出的胶粘剂再倒回原包装容器中。

远离儿童存放。

7、说明
本文所含的各种数据采用标准方法在实验室条件下取得的，并确信是可靠的。对于任何人采用我们无法控制的方法得到的结果，我公司概不负责。自行决定把本产品用在何种生产工艺上及采取本文提及的措施可防止产品在贮存和使用过程中可能发生的损失和人身伤害是用户自己的责任。如有疑问或需要帮助请与公司技术部或客户服务部联系。
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