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绿色环保智能制造新型建材基地

采购制砂设备项目

邀请招标书
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招标告知书              :

一、招标条件

本招标项目为重庆金智展混凝土有限公司绿色环保智能制造新型建材基地制砂设备招标

采购项目,项 目业主为重庆金智展混凝土有限公司。项目已具备招标条件,根据 《中华人民共

和国招标投标法》以及有关法律法规,遵循公开、公平、公正和诚实信用的原则,现对该项目

进行邀请招标,欢迎合格投标人参与本项目的投标。

二、投标人资格要求

1、 具备 《中华人民共和国招标投标法》第二十六条所规定的条件 ;

2、 在中华人民共和国境内注册,具有有效的营业执照,具有履行合同能力的生产企业 ;

3、 投标人须具有⒛17年 1月 1日 以来的类似业绩 (以合同签订时间为准);

4、 在
“
信用中国

”
网站 (唧。creditⅡ ina。 gOv。 cn)中被列入失信被执行人、重大税收

违法案件当事人名单记录名单的供应商,不得参加本次采购活动 ;

5、 本项目不接受联合体投标,投标人应对所投全部内容进行响应,不得分解后响应、报
价 ;
6、 投标保证金:10万元,中标后进场 15日 内退还j未中标 3日 内无息退还。

投标保证金汇入账户 :

单位名称:重庆金智展混凝土有限公司
开户行:重庆农村商业银行九龙坡支行迎宾分理处
则艮 墁劳 : 0421-0101-2001-0004工 804

彳亍 号 : 3146-5300— 1397

三、招标文件获取

凡 有 意 参 加 投 标 者 ,请 于 ⒛ 2σ 年 12~月 ⒛ ~日 至 ⒛ ⒛ 年 12~月 25~日 ,8:30△ ⒎ 30,凭 缴

款凭据,携带相关资料获取招标文件。

地址:重庆市九龙坡区火炬大道∞号附⒋21△ 号,重庆智展建材有限公司,办公室。

获取招标文件资料包括 :

1、 提供法人身份证明或授权委托书 (需有法定代表人和授权代理人的身份证复印件);加     {
载统一社会信用代码的营业执照副本等相关证明的原件及加盖公章的复印件各一套 ;

2、 投标人须具有⒛17年 1月 1日 (含 )以来的类似业绩 (以合同签订时间为准)等相关

证明的原件及加盖公章的复印件各∵套 ;



3、
“
信用中国

”网站 (咖。creditchina。 gOv.cn)中未被列入失信被执行人、重大税收违

法案件当事人名单的截图 (加盖公章 )。 缺一不可 (原件、复印件内容必须一致方有效;原件

审验过后退还,复印件留存 )。  |

四、投标文件的递交:投标文件递交的截止时间:⒛21年 0⊥月 10~日 17:30时 。

地址:重庆市九龙坡区火炬大道 gg号附⒋21-1号 ,重庆智展建材有限公司,办公室。

逾期送达的或者未送达指定地点的投标文件,招标人不予受理。

五、制砂设备技术要求与产品技术要求

序

号
名称 技术要求

1 原材料
1.0~50△lm石灰石级配混合料,不含泥,含水率<1%;

’

~

设备实现的功

胄琶

具有骨料整形、级配调整 (细度模数 2。 ⒌3.0之间可调 )、 可向均化

机供料、机制砂自动加湿均化等功能 :

3
生产能力 成 品 ⒛ 0t/h(0-3△ lm含粉 量 ≡ 15%); 珉讽

汹丿06:、刂

4 成品技术要求

1.细 度 模 数 :2。 ⒌ 3.0;

2.颗粒级配要求在Ⅱ区中砂曲线的范围内, 其 中 通 过 0.315rFlm筛 孑 L
匆

的颗粒含量大于 25%;
3.控 制 MB值

(1。 4;

4.其他技术指标应符合现行国家标准

的规定 ;

《建 设 用 砂 》 GB/T14Gg⒋ ⒛ 11

5
成品砂石粉含
旦

里
成品的含粉量不得大于 15%。

6 加工形式
采用干法生产,配备整形制砂系统、筛分系统、选粉系统、提升系
统、除尘系统、均化系统等 ;

7 主体结构 采用塔楼式布置,由整形制砂楼及除尘楼组成 ;

8
上料及成品输

送系统

1.使用皮带机 (或者提升机)上料与成品输送,可适应物料变化调
整原料进料量,输送能力应与制砂系统处理能力及给料要求配套 ;
2.皮带机配置、防跑偏开关,采用硫化橡胶覆面滚筒、表面包胶。
设双走廊检修通道,过道净宽度≥500mm。 与制砂系统处理能力及给
料要求配套 ;
3.皮带机配置结合招标方实际平面布局图。成品料需输送到储料仓

与配料仓 ;

9 制砂主机

立轴冲击式破碎机,锤式破碎机 ,
可实现破碎、整形、制砂、分级 ,

护装置、便于维护、保障安全 ;

对辊式破碎机,颚式破碎机等 ,
同时带有检修平台,安全自锁防

10 筛分机
0
乙

3

筛分效率高,具有防堵塞功能 ;
运行稳定,维护简单,便捷 ;

全密封设计,节能环保 ;
除尘楼 采用脉冲除尘器,配备清灰+脉冲除尘技术回收过滤石粉,排料口设



有输送机,将石粉输送至均化机内,合理搭配使用。

,
~ 加湿系统

能精确控制加水量,随产量增加水量自动增加,产量减少水量自动
减少,保持机制砂含水达到饱和面干状态成品砂含水率≤弘 ;

13 气路系统

1.配储气罐 (应配置简单压力容器,容积≤1m3),
2.空气管路采用无缝精密管材料、优质阀门管件 ,

式 ;

配套螺杆空压机 ;

快速接头联接方

14
环保要求及职

业健康

1.整个系统粉尘做到有组织排放收尘,排放浓度小于 10mg/m3,配
料层设置负压脉冲除尘器 ;
2.生产塔楼整体采用 50nlm岩棉夹心板进行封闭,噪音符合工业企业

厂界环境噪声排放标准 ;
3.塔楼内部楼层主机设备平台与通道采用镀锌钢格板,其他楼层平
台与通道采用 5nlm花纹钢板铺设。楼梯采用防滑镀锌钢格板 ;
4.材料卸料口需采取密闭措施,防止跑灰 ;
5.安装时应做好高空作业等安全防护措施。电工、焊工等特殊工种

应具备相应的执业证书,符合国家相关规定。

15 控制系统

1.电控系统采用电脑全自动化操控,全方位在线实时检测设备生产
状态,并进行安全连锁管理。一键控制启停,设备生产过程中具有
自动调整功能 ;

2.电缆采用符合国家标准 ;

3.控制线布局合理标识清晰,电路图纸符合规范要求 ;
4.PLC控制器、强电柜、控制柜等电器原件采用国内知名品牌产品 ,

重要生产工序部位要求可加装安装高清监视器,监视设备运行情况 ,

配备独立操作室 ;

5.配料仓配置料位计或感应器 ,根据监测配料仓储料情况自动配料 ;

16 安全防护

按国家二级安全标准。所有带电导体包括组成电器设备部份的导体

都应该进行绝缘处理或用栅栏隔离或把它安装在可以防止危险发生

的地方。所有旋转轴、联轴节、齿轮、飞轮、皮带轮和其它旋转部

件应完全防护。所有高空人行通道、检修平台均须设置护栏、安全

爬梯,符合安全规范要求 ;

18 设备加工质量

1、 颜色为工业冰灰或按业主提供的色卡喷漆,抛丸除锈。结构件为
工厂生产加工、现场螺栓连接 ;
2、 耐磨件要求:材质为 Mn1BC⒓ 钢材或与 Mn1Bcrz钢材耐磨性能
相近的材料。

六、设备选型及生产工艺方案设计的要点

1.满足上述产能及各种类别产品的产量指标的要求。

2.满足用户对不向种类产品的质量指标要求 (C1卜∞0混凝土用砂 )。

3.整个工艺布置做到科学合理、紧凑适用、生产效率高、能耗相对更低等。

4.在满足产能、质量指标要求的基础上,设备的配置数量尽可能的少,总体要求经济适用。

七、其他补充说明

1.变压器到控制室电缆由招标方负责,从控制室到用电设备的所有电缆由供方负责。



2.设备基础及所有土建部分由供方提供施工图纸 (盖鲜章作为报价附件),基础及土建施

工由需方负责;其他所有设备整体实现交 “钥匙”工程。

3.明确所有设备的质保期限及售后服务保障的承诺,书面说明,盖鲜章作为报价附件。

4.提供详细的设各配置清单及参数表,包括主要设备的规格型号、品牌、生产厂家、数量、

性能参数、功率等,且应明确说明设备运行总功率;根据设各配置清单分项报价;均应书面说

明,盖鲜章作为报价附件。

5.提供合同签订后设备生产交货工期、设各现场安装调试工期,书面说明,盖鲜章作为报

价附件。

6.设备厂房外封装由需方实施。

7.供方负责对需方操作人员与机修人员进行操作、维修、保养培训,并提供相关的使用说

明书资料。

八、验收标准 ∶

'氵
〈5;;阝
1

1.产品质量标准:应满足 《钢结构工程施工规范》GB5075⒌⒛ 12、 《钢结构工程施工质挚

验收规范》GB50⒛⒌⒛01等国家或行业标准。
奶

2.主要设备 (制砂主机、筛分机、除尘设备)入场后,应按照合同要求办理设备到货验收R、

3.设备安装完成具各生产调试条件,应办理设备安装完成具备生产调试条件确认单。

砼。设备调试完毕且具备生产能力,经需方与供方办理设备调试完毕且具各生产能力验收。

5.设备调试完毕并试生产满足验收标准,且生产量达到 10OOOT或一个月 (以先到为准)

各类机械设备无故障、生产效率、环保治理工艺效果达到技术要求且中标单位提供完成的设备

与安装费发票后,经需方与供方办理设备竣工验收。

6.竣工验收时,供方应将机制砂生产线的说明书、设备技术资料、电路图、合格证等相关

的资料交付招标人,资料交接完成后,方可办理设备竣工验收。

7.竣工验收时,供方应完成对需方操作、维护等方面的培训,培训完成,操作、维护人员

可独自完成相关工作后 ,

招标人 :重庆

联系人:张志 /17815069968

》

二○二○年十二月十五日


